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Ü B E R  U N S  

Schelling ist schon seit vielen Jahren nicht nur 
bemüht, Teile für den eigenen Bedarf selbst zu 
fertigen, sondern konnte sich aufgrund des 
einschlägigen Leistungsspektrums auch als 
verlässlicher Lieferant und Partner für schwierige 
Stahlkonstruktionen etablieren. Zu unseren 
langjährigen Kunden in diesem Bereich können wir 
zahlreiche namhafte Firmen aus dem In- und 
Ausland zählen. 

Aufgrund stetig steigender Anfragen und 
mangelnder Erweiterungsmöglichkeiten am 
Stammsitz in Schwarzach wurde 2005 die 
Schelling Slovakia s.r.o. gegründet und ein 
Neubau in Kechnec initiiert. Inzwischen werden in 
Kechnec unter der Geschäftsführung von Stefan 
Cabra bereits mehr als 60 Mitarbeiter beschäftigt, 
die sich, unterstützt und angeleitet von 
Stammwerk Schwarzach aus, auch gerne um 
Ihren Auftrag bemühen. 

 
Derzeitigen Maschinenpark ermöglicht effektive 
Produktion leichte, schwere und mitteschwere 
Stahlkonstruktionen, Behältern, Maschinenrahmen, 
Konstruktionen und Einzelteilen laut Kundenwünsch. 
Wir produzieren auch verschiedene Produkte, wie 
Flanschen, Buchsen, Maschinenrahmen, Trägern, 
Konsolen usw. Zum anderen Sortiment unseres 
Produktionsprogram gehören auch gewöhnliche 
Feilprodukte, wie Tore, Podeste, Geländer, 
Kleinkonstruktionen und  Produkte für Exterieur.  
  
Bei der Arbeit gibt unsere Firma großer Betonung auf Auswahl unserer Mitarbeiter, sowie auch 
an Pünktlichkeit und Qualität unserer Arbeit.  Unsere Firma hat den Zertifikat DIN 18 800 Klasse 
E und die Schweißern die Prüfung EN 287-1. Unsere Gesellschaft hat auch 5 Konstrukteure und 
zwei Programmierer, die gewährleisten Entwicklung unseren Produkten.   
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FERTIGUNGSMÖGLICHKEITEN SCHELLING SLOVAKIA s.r.o.: 
 

Schweißteile:  
�  Schweißteile mit maximale Gewicht  20 000 kg, 
�  Vorrichten und Nachrichten die Teilen auf 100t hydraulische Presse. 

 
Materialteilung: 

�  Bleche auf Schlagschere CNTA 3150/16A  bis12 mm Blechdicke, 
�  Flachstähle auf Kreissäge, 
�  Großformatige Rohre bis Durchmesser 400 mm und die Profile mit maximale 

Abmessungen 510 x 330 mm auf Bandsäge, 
�  Kleine Profile auf hydraulische Profilschere Mubea. 

Biegen und Abkanten: 

�  auf Abkantpresse bis zu 6 mm Stärke und 2000 mm Breite.  

Bohren: 

�  auf klassische Bohrmaschine , 
�  auf NC Bohrmaschine Donau DR 40 Z die Teile mit maximale Abmessungen 

600 x 600 x 10.000 mm und Gewicht 10 Tonnen. 

Fräsen: 

�  auf CNC Fräse TOS die Teile mit maximale Abmessungen 1500 x 400 x 500 
mm und Gewicht 2000 kg, 

�  auf CNC Horizontalfräse Butler Elgamill HE 16.000 die Teile mit maximale 
Abmessungen 16.000 x 1.150 x 1.000 mm und Gewicht 10 Tonnen. 

Oberflächenbehandlung: 

�  Reinigen und Phosphatieren mit Wasseraufbereitungsanlage, 
�  Sandstrahlen und Verzinkung in Kooperation, 
�  Lackierung die Teilen mit maximale Abmessungen 20.000 x 4.000 mm und 

Gewicht 6 Tonnen. 

Montage: 

�  Vorrichtungen, Maschinen und Anlagen, 
�  Stahlkonstruktionen und Hallen. 

Reparaturarbeiten: 

�  Demontage und Montage die Maschinen, 
�  Renovierung die Teilen. 
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S c h w e i ß e r e i :   
�  Zur Verfügung sehen 2 Hallenkräne mit je 10 t Tragkraft und 8 Konsolenkräne, 
�  Maximale Teilgewicht 20 t, 
�  Kranhöhe 5,4 m, 

 

 
 

�  16 Schweißarbeitsplätze, 
�  Maximale schweißtischlänge 15 m, 
�  Konsolenkräne mit Tragkraft 1t, 
�  100 t Presse zum Vorrichten und Nachrichten der Teile. 
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M e c h a n i s c h e  B e a r b e i t u n g :   
�  Zur Verfügung stehen 2 Hallenkräne mit je 10t Tragkraft und 3 Konsolenkräne, 
�  Maximale Teilgewicht 10 t, 
�  Kranhöhe 5,4 m. 
 

 

 

Abkantpresse  PressCad 900 zum Biegen und Abkanten von 
Blechteilen bis 6 mm Materialstärke und einer Breite von 2000 
mm. 
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Schlagschere  CNTA 3150/16A zum Zuschnitt von Blechplatten 
bis 12 mm Materialstärke. 

 

  
 

NC Koordinatenbohrmaschine  Donau DR 40 Z für genaue Bohren.  
�  Maximale Abmessungen die Teilen 10.000 x 600 x 600 mm, 
�  Maximales Teilgewicht 10 t. 
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CNC Horizontalfräse  Butler Elgamill HE 16.000 

�  Maximale Abmessungen die Teilen 16.000 x 1.150 x 1.000 mm, 
�  Maximale Teilgewicht 10 t, 
�  Magazin auf 40 Werkzeuge. 
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CNC Fräse TOS FGS 63 auf genaue Fräsarbeiten. 
�  Maximale Abmessungen die Teilen 1.500 x 400 x 500 mm, 
�  Maximale Teilegewicht 2 t. 

 

 

 

Für Teile mit Höheren Anforderungen stehen am Stammsitz in 
Schwarzach drei weitere Langteilfräsen sowie ein neues 5-Achs-
Bearbeitungszentrum (SHW) zur Verfügung. 
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L a c k i e r e i :   
�  Zur Verfügung steht Hallenkran mit Tragkraft 10 t, 
�  Maximale Teilgewicht 6 t, 
�  Kranhöhe 5,4 m 

 

 
 

P r o d u k t e n   u n d   V e r p a c k u n g :  
�  Die Produkte sind sicher verpackt und getrennt durch Schaumfolie, 
�  Bezeichnung mit Etikette für Bessere Identifizierung die Teilen, 
�  Befestigung auf Paletten oder Kantholz. 
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Z e r t i f i k a t :  
 

 


