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UBER UNS

Schelling ist schon seit vielen Jahren nicht nur
bemiht, Teile fir den eigenen Bedarf selbst zu
fertigen, sondern konnte sich aufgrund des
einschlagigen  Leistungsspektrums auch als
verlasslicher Lieferant und Partner flr schwierige
Stahlkonstruktionen  etablieren.  Zu  unseren
langjahrigen Kunden in diesem Bereich kénnen wir
zahlreiche namhafte Firmen aus dem In- und
Ausland z&hlen.

Aufgrund  stetig steigender Anfragen und
mangelnder Erweiterungsmaoglichkeiten am
Stammsitz in Schwarzach wurde 2005 die
Schelling Slovakia s.r.o. gegrindet und ein
Neubau in Kechnec initiiert. Inzwischen werden in
Kechnec unter der Geschéftsfuhrung von Stefan
Cabra bereits mehr als 60 Mitarbeiter beschéftigt,
die sich, unterstitzt und angeleitet von
Stammwerk Schwarzach aus, auch gerne um
Ihren Auftrag bemiihen.

Derzeitigen Maschinenpark ermdglicht effektive
Produktion leichte, schwere und mitteschwere
Stahlkonstruktionen, Behéltern, Maschinenrahmen,
Konstruktionen und Einzelteilen laut Kundenwiinsch.
Wir produzieren auch verschiedene Produkte, wie
Flanschen, Buchsen, Maschinenrahmen, Tragern,
Konsolen usw. Zum anderen Sortiment unseres
Produktionsprogram gehdren auch gewo6hnliche
Feilprodukte, wie Tore, Podeste, Gelander,
Kleinkonstruktionen und Produkte fir Exterieur.

Bei der Arbeit gibt unsere Firma groRRer Betonung auf Auswahl unserer Mitarbeiter, sowie auch
an Punktlichkeit und Qualitat unserer Arbeit. Unsere Firma hat den Zertifikat DIN 18 800 Klasse
E und die Schweil3ern die Priifung EN 287-1. Unsere Gesellschaft hat auch 5 Konstrukteure und
zwei Programmierer, die gewahrleisten Entwicklung unseren Produkten.
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FERTIGUNGSMOGLICHKEITEN SCHELLING SLOVAKIA s.r.0.:

Schweil3teile:
Schweildteile mit maximale Gewicht 20 000 kg,
Vorrichten und Nachrichten die Teilen auf 100t hydraulische Presse.

Materialteilung:
Bleche auf Schlagschere CNTA 3150/16A bis12 mm Blechdicke,
Flachstahle auf Kreissage,
Grof3formatige Rohre bis Durchmesser 400 mm und die Profile mit maximale
Abmessungen 510 x 330 mm auf Bandséage,
Kleine Profile auf hydraulische Profilschere Mubea.

Biegen und Abkanten:
auf Abkantpresse bis zu 6 mm Stérke und 2000 mm Breite.
Bohren:

auf klassische Bohrmaschine ,
auf NC Bohrmaschine Donau DR 40 Z die Teile mit maximale Abmessungen
600 x 600 x 10.000 mm und Gewicht 10 Tonnen.

Frasen:

auf CNC Frase TOS die Teile mit maximale Abmessungen 1500 x 400 x 500
mm und Gewicht 2000 kg,

auf CNC Horizontalfrase Butler Elgamill HE 16.000 die Teile mit maximale
Abmessungen 16.000 x 1.150 x 1.000 mm und Gewicht 10 Tonnen.

Oberflachenbehandlung:

Reinigen und Phosphatieren mit Wasseraufbereitungsanlage,
Sandstrahlen und Verzinkung in Kooperation,

Lackierung die Teilen mit maximale Abmessungen 20.000 x 4.000 mm und
Gewicht 6 Tonnen.

Montage:

Vorrichtungen, Maschinen und Anlagen,
Stahlkonstruktionen und Hallen.

Reparaturarbeiten:

Demontage und Montage die Maschinen,
Renovierung die Teilen.
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SchweilB3erei:
Zur Verfuigung sehen 2 Hallenkrane mit je 10 t Tragkraft und 8 Konsolenkrane,
Maximale Teilgewicht 20 t,
Kranhohe 5,4 m,

16 Schweil3arbeitsplatze,

Maximale schweif3tischlange 15 m,

Konsolenkrane mit Tragkraft 1t,

100 t Presse zum Vorrichten und Nachrichten der Teile.
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Mechanische Bearbeitung:
Zur Verfugung stehen 2 Hallenkrane mit je 10t Tragkraft und 3 Konsolenkrane,
Maximale Teilgewicht 10 t,
Kranhohe 5,4 m.

Abkantpresse PressCad 900 zum Biegen und Abkanten von
Blechteilen bis 6 mm Materialstarke und einer Breite von 2000
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Schlagschere CNTA 3150/16A zum Zuschnitt von Blechplatten
bis 12 mm Materialstarke.

NC Koordinatenbohrmaschine  Donau DR 40 Z fir genaue Bohren.
Maximale Abmessungen die Teilen 10.000 x 600 x 600 mm,
Maximales Teilgewicht 10 t.
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CNC Horizontalfrase Butler Elgamill HE 16.000
Maximale Abmessungen die Teilen 16.000 x 1.150 x 1.000 mm,
Maximale Teilgewicht 10 t,
Magazin auf 40 Werkzeuge.

Seite 7



m ®

CNC Frase TOS FGS 63 auf genaue Frasarbeiten.
Maximale Abmessungen die Teilen 1.500 x 400 x 500 mm,
Maximale Teilegewicht 2 t.

Fur Teile mit HOheren Anforderungen stehen am Stammsitz in
Schwarzach drei weitere Langteilfrasen sowie ein neues 5-Achs-
Bearbeitungszentrum (SHW) zur Verfigung.
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Lackierei:
Zur Verfugung steht Hallenkran mit Tragkraft 10 t,
Maximale Teilgewicht 6 t,
Kranhdhe 5,4 m

Produkten und Verpackung:
Die Produkte sind sicher verpackt und getrennt durch Schaumfolie,
Bezeichnung mit Etikette fur Bessere Identifizierung die Teilen,
Befestigung auf Paletten oder Kantholz.
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Zertifikat:
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